Consommables
pour solution CAD/CAM
CORITEC imes-icore



Fraises & Meules | queue 3mm

Des outils personnalisés et optimisés pour les matieres et équipements particuliers
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Pour modéles ) 140i 340/440i
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Fraises & Meules | queue 6 mm

Des outils personnalisés et optimisés pour les matieres et équipements particuliers
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Pour modéles 350i 350i 350i
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Matériaux pour machine CORITEC

DISQUE IVOIRE POUR FABRICATION DE MODELE

» Disque pour la fabrication de modeles dentaires. 98 x 15
* Matériau a faible colt, également adapté a des fins de test ou 98 x 20
pour la calibration des machines. 98 x 25
DISQUE PMMA TRANSPARENT
(POLYMETHYLMETHACRYLATE) 98 x 15
« gouttiéres thérapeutiques, de blanchiment, anti- 98 x 20
bruxisme,attelles anti-ronflement, aligneurs 98 x 25

DISQUE PEEK

(POLYETHERETHERKETONE) 98 x 15
» Totalement biocompatible 98 x 20
« convient aux restorations permanentes 98 x 25

 faible poids, anti-allergéne, faible conduction thermique

DISQUE PMMA COLORE
(POLYMETHYL METHACRYLATE) 98 x 15
 convient pour des restaurations provisoires 98 x 20
* excellent rendu esthétique 98 x 25

* bonne unisabilité

DISQUE ZR

98 x 10

e (DIOXIDE DE ZIRCONIUM, OPAQUE) TR
e » Couvre toutes les indications pour les restaurations dentaires 98 x 14

- translucidité de 35%, résistance a la flexion > 1150 MPa e

16 nuances VITA® + blanc 2

98 x 20

98 x 25

DISQUE ZR T

i\ (DIOXIDE DE ZIRCONIUM, TRANSLUCENT) g:x 12
== X

Piidents «+ Couvre toutes les indications pour les restaurations dentaires 08 x 14

 translucidité de 40%, résistance a la flexion > 1150 MPa 98 x 16

* 16 nuances VITA® + blanc + multicouche 98 x 18

98 x 20

98 x 25




DISQUE ZR ET

£ (DIOXIDE DE ZIRCONIUM, EXTRA-TRANSLUCENT) o
» Couvre toutes les indications pour les restaurations dentaires 98 x 14

« translucidité de 45%, résistance a la flexion > 1150 MPa 98 x 16

« multicouche + blanc monochrome 98 x 18

98 x 20

98 x 25

DISQUE ZR HT

. (DIOXIDE DE ZIRCONIUM, HIGH-TRANSLUCENT) e
« Couvre toutes les indications pour les restaurations dentaires 98 x 14

« translucidité de 49%, résistance a la flexion > 650 MPa 98 x 16

* 16 nuances VITA® + blanc + multicouche 98 x 18

98 x 20

98 x 25

| DISQUE CIRE o8 x 14
IR * ne convient pas pour une utilisation en bouche. 98 x 16
» Aprés le fraisage, le matériau peut étre utilisé pour la 98 x 18

98 x 20

coulée a cire perdue
» Tres bonne usinabilité et combustion sans résidus.

98 x 22
98 x 25
98 x 30

_
/”\\ DISQUE CHROME COBALT (NON PRECIEUX) 98 x 08

c et 98 x 10
ouronnes unitaires 98 x 12

» Bridges jusqu‘a 16 éléments 98 x 135
» excellente usinabilité 98 x 15
98 x 18
98 x 20
98 x 24,5

= N DISQUE TITANE (GRADE 5) i

6“ her.

\

Eisenbacher Dentalwaren
i SEuy

* bonnes propriétés mécaniques 98 x 12
» bonne unisabilité 98 x 13,5

+ Résistant a la corrosion 98 x 15
98 x 18

98 x 20
98 x 25

DISQUE EN FIBRES DE VERRE POUR
FABRICATION D’INLAY-CORES

. . @ x H(mm)
* Inlay-core entierement sans métal

98 x 20

NUMERYS GF

» Simplicité technique

» Radio-opaque

* Protocole de préparation et collage identique aux tenons en
fibres de verre



A propos de RMP EE R M ?

Créée en 2007, la société RMP 27 SAS située a Bernay dans I'Eure vend et répare des matériels dentaires, informatiques
et électroménagers médicaux. La société est notamment spécialisée dans la vente l'installation la formation et le suivi de
systémes de CAO/FAO dentaires.

Depuis 10 ans, la société a obtenu différents partenariats tel que :

- la distribution exclusive pour la france et I'entretien de la marque imes-icore® spécialiste des fraiseuses dentaires
- la vente du logiciel WorkNC dental® leader mondial de la FAO dentaire

- la distribution des scanners Medit® et du logiciel Exocad®

- 'ensemble de la gamme de produits Eisenbacher® spécialiste des alliages dentaires

- I'ensemble de la gamme de disque Zircone dentaire Pritidenta®

- 'ensemble de la gamme de machine de polissage DLyte® de la société GPA INNOVA®

Si vous avez un projet d’équipement ou tout simplement une question n’hésitez pas a nous contacter.

RMP c'est aussi:
le SAV et lI'entretien confiez nous vos equipements

réparation de piéces a main, fours , machine vapeur, aspirateur, compresseur
gelatineuse...

Adresse

RMP27 SAS
129 rue Maurice Bourgeois
Zi de la grande Malouve
27300 BERNAY France
Tél +33(0) 23244 3143
contact@rmp27.fr
www.rmp27.fr



